
綠色化學 12 原則實踐案例 

公司：臺灣永光化學工業股份有限公司 

案名：廢水處理場的綠色化學 

符合綠色化學 12 原則：防止廢棄物/提高能源效率/使用可再生原料/即時分析防

止污染 

內容： 

廢水處理場由許多物理、化學及生物處理單元所組成，處理場於運作過程中
包含檢驗等會使用到各種化學品，例如化學混凝系統在廢水處理場為重要的
處理單元，卻也因此產生污泥去化的問題，因此若能夠運用綠色化學的原則
來操作廢水處理場，找出其中可以應用之處應該是值得努力的方向，並以污
泥減量與資源化為目標。以下分享在運作處理場時我們的經驗與成果： 

1. 檢測技術的改善：傳統的高鹵COD檢測方法處理效能，約需7.5小時，如果
縮短檢測時間便可以掌握處理水質的變化及成效，避免加藥不足或過度加
藥的問題;因此在1998年以前，我們就利用廢水會吸收特定波長之特性，建
立了快速的COD 檢測技術，不僅減少檢測過程使用之藥品並能掌控即時
水質，將原本每日需9個樣品之傳統檢測方法降為2個，每年節省檢測藥品
重鉻酸鉀43g、硫酸汞 1400g。  

2. 避免過度加藥： 

2.1 透過快速全程監測用藥，我們不僅管制有效成分如混凝劑硫酸亞鐵，
也管制重金屬濃度等，除了能夠達到源頭管制外也能避免產出有害的
廢棄物。過度加藥形同浪費並衍生更多的無機性污泥產生。 

2.2 利用後段原本將廢棄之污泥以提供前段化混系統所需鹼度，循環再利
用不僅可提升處理效果並節省整體藥劑用量與污泥產生量。 

3. 高端生物處理技術： 

3.1 生物處裡是處理前段化學處理系統無法移除之溶解性污染物，為了發
揮生物處理系統的功能，我們應用了臭氧預處理以提升廢水之生物可
降解特性，也為了能夠了解生物處理系統的建康狀態，我們發展了菌
相觀察與生物計數指標系統予以控制，其目的在於維持良好的生物處
理成效並避免前段化混系統過度的加藥。 
20 年前本公司即引用臭氧進行廢水處理，應用先進高級氧化技術取
代次氯酸鈉氧化處理廢水並避免可能衍伸鹵烷物質的問題，達到去
色、污染物氧化與水活化的目的， 

3.2 在實際運作中，我們也發現添加約 1000ppm 之氮氣，可有效降低臭
氧產生機約 20%之能耗。 

4. 污泥再利用：我們將廢水處理場產生之無機性污泥實際應用過於非結構性



骨材或土木工程土方之及配料，也委託學術機構研究產製成環保水泥可能
性，其結論為無機性污泥化學組成(CaO 及Fe2O3)可部分取代石灰石及鐵
質原料。經相關試驗結果顯示皆符合法規之標準，具資材化再利用之潛力。 

 

 


